
S�A�E� 0�W�-�2�0� 0�W�-�2�0� 0�W�-�2�0� 0�W�-�3�0� 0�W�-�3�0� 0�W�-�3�0� 0�W�-�3�0� 5�W�-�3�0� 5�W�-�3�0� 5�W�-�3�0�

A�P�I� S�N� 蓝�油� S�Q� S�L� S�N� S�P� S�Q� S�N� S�Q� S�N�

A�C�E�A� C�5� C�5� C�6� A�5�/�B�5� C�3� C�2� C�2� C�2� C�2� C�3�

K�V��1�0�0�℃�m�m�²�/�s� 8�.�1�1�9� 8�.�9�0�3� 8�.�8�8�2� 1�0�.�9�2� 1�2�.�1�7� 9�.�9�5�3� 1�0�.�1�9� 1�0�.�6�3� 1�0�.�5� 1�1�.�8�

K�V��4�0�℃�m�m�²�/�s� 4�3�.�3�4� 4�2�.�6�5� 4�3�.�5�4� 6�1�.�9�1� 6�8�.�0�9� 4�9�.�2�4� 4�8�.�5�0� 6�3�.�1�9� 6�3�.�7�9� 7�0�.�9�4�

V�I� 1�6�4� 1�9�6� 1�9�0� 1�7�0� 1�7�8� 1�9�4� 2�0�5� 1�5�9� 1�5�4� 1�6�2�

倾�点��℃ ＜-�5�7� ＜-�5�7� ＜-�5�7� ＜-�5�7� ＜-�5�7� -�6�0� ＜-�5�4� ＜-�5�7� ＜-�5�7� -�5�4�

C�C�S�*��m�P�a�.�s� 5�3�5�0� 4�3�0�7� 4�5�3�8� 4�7�8�0� 5�6�3�0� 5�4�7�5� 5�0�8�0� 4�9�9�1� 5�6�8�2� 5�2�8�0�

M�R�V�*�*��m�P�a�.�s� 1�0�9�0�0� 1�0�0�0�0� 1�1�5�0�0� 1�6�1�0�0� 2�1�6�0�0� 1�2�9�2�5� 1�3�3�0�0� 1�2�1�0�0� 1�3�1�0�0� 1�3�2�0�0�

浊�点���℃ ⸺ ⸺ -�5�3� ⸺ -�4�4� -�5�3� -�3�7� ⸺ -�5�7� ⸺

闪�点���℃ 2�4�0� 2�2�2� 2�3�4� 2�3�2� 2�3�0� 2�2�8� 2�3�2� 2�3�6� 2�4�0� 2�4�4�

蒸�发�损�失���2�5�0�℃�1�h��%� 8�.�1� 1�0�.�0�1� 8�.�0� 8�.�1� 8�.�7� 1�0�.�2� 9�.�8� 5�.�2� 5�.�2� 5�.�0�

⾼�温�⾼�剪��m�P�a�.�s� 2�.�7�4� 2�.�8�7� 2�.�8�6� 3�.�2�5� 3�.�5�7� 3�.�1�7� 3�.�2�3� 3�.�2�1� 3�.�3�0� 3�.�6�2�

剪�切�稳�定�性���%� ⸺ 0�.�1�5� 0�.�3�9� ⸺ 0�.�4�4� 1�.�4�7� ⸺ 1�.�4�3� ⸺

磨�斑�直�径��m�m� ⸺ 0�.�3�6� ⸺ ⸺ 0�.�2�8� 0�.�3�6� 0�.�4�1� ⸺ 0�.�3�6� ⸺

硫�酸�盐�灰�分��%�（m�/�m�） 0�.�7�3� 0�.�7�6� 0�.�6�3� 1�.�0�5� 0�.�7�1� 0�.�7�7� 0�.�7�1� 0�.�7�3� 0�.�7�4�

碱�值��m�g��K�O�H�/� 7�.�9�1� 7�.�9�3� 8�.�2�0� 9�.�8�1� 8�.�2�7� 9�.�0�1� 9�.�1�1� 7�.�7�4� 9�.�4�2� 8�.�0�3�

硫�含�量��m�g�/�K�G� 1�7�1�3� ⸺ 1�8�9�8� 2�0�1�1� 1�9�3�0� 1�8�9�8� ⸺ 1�8�4�9� 1�7�7�3�

磷�含�量���m�g�/�K�G� 7�1�3� ⸺ 7�1�3� 8�6�6� 7�5�3� 7�4�5� ⸺ 7�5�3� 7�8�3�



S�A�E� 0�W�-�4�0� 5�W�-�4�0�

A�P�I� S�N� S�N�

A�C�E�A� A�3�/�B�4� A�3�/�B�4�

K�V��1�0�0�℃�m�m�²�/�s� 1�3�.�5�2� 1�3�.�8�3�

K�V��4�0�℃�m�m�²�/�s� 7�4�.�8�3� 8�4�.�6�0�

V�I� 1�8�6� 1�6�8�

倾�点��℃ ＜-�5�7� ＜-�5�7�

C�C�S�*��m�P�a�.�s� 5�1�3�0� 5�2�7�0�

M�R�V�*�*��m�P�a�.�s� 2�0�3�0�0� 1�6�7�0�0�

浊�点���℃ ⸺ ⸺

闪�点���℃ 2�3�0� 2�4�6�

蒸�发�损�失���2�5�0�℃�1�h��%� 9�.�9� 5�.�8�

⾼�温�⾼�剪��m�P�a�.�s� 3�.�8�4� 3�.�9�2�

剪�切�稳�定�性���%� ⸺ ⸺

磨�斑�直�径��m�m� ⸺ ⸺

硫�酸�盐�灰�分��%�（m�/�m�）

碱�值��m�g��K�O�H�/� 1�0�.�4�9� 1�0�.�0�0�

硫�含�量��m�g�/�K�G� ⸺ ⸺

磷�含�量���m�g�/�K�G� ⸺ ⸺



S�A�E� 5�W�-�3�0� 5�W�-�4�0� 1�0�W�-�4�0� 1�0�W�-�5�0�

A�P�I� S�N� S�N� S�N� S�N�

K�V��1�0�0�℃�m�m�²�/�s� 1�2�.�0�1� 1�4�.�1�2� 1�4�.�4�4� 1�8�.�2�

K�V��4�0�℃�m�m�²�/�s� 7�0�.�2�6� 8�4�.�8�8� 9�2�.�4�7� 1�1�7�.�4�

V�I� 1�6�9� 1�7�2� 1�6�2� 1�7�3�

倾�点��℃ -�5�7� -�5�7� -�5�4� -�5�4�

C�C�S�*��m�P�a�.�s� 5�5�5�2� 5�1�6�1� 5�4�4�9� 5�3�5�7�

M�R�V�*�*��m�P�a�.�s� 1�3�2�0�0� 1�6�4�0�0� 1�2�2�0�0� 1�5�2�0�0�

浊�点���℃ -�5�2� -�5�2� -�2�8� -�2�9�

闪�点���℃ 2�3�2� 2�5�0� 2�5�0� 2�5�8�

蒸�发�损�失���2�5�0�℃�1�h��%� 6�.�1� 5�.�5� 4�.�4� 5�.�0�

⾼�温�⾼�剪��m�P�a�.�s� 3�.�8�1� 4�.�0�8� 4�.�3�9� 5�.�1�5�

剪�切�稳�定�性���%� 0�.�7�5� 1�.�8�4� 0�.�5�6� 1�.�2�1�

磨�斑�直�径��m�m� 0�.�2�8� 0�.�2�8� 0�.�2�7� 0�.�2�7�

硫�酸�盐�灰�分��%�（m�/�m�） 0�.�7�3� 0�.�7�5� 0�.�7�3� 0�.�7�3�

碱�值��m�g��K�O�H�/� 8�.�0�6� 7�.�9�4� 8�.�0�5� 8�.�0�4�

硫�含�量��%� 0�.�2�2�5�5� 0�.�2�2�9�9� 0�.�2�2�5�1� 0�.�2�2�7�5�

磷�含�量���%� 0�.�0�8�1�8� 0�.�0�8�3�9� 0�.�0�8�2�1� 0�.�0�8�2�7�



D�C�T�（湿�式�双�离�合�）变�速�箱�类�别� M�T�（L�S�D�） A�T�（⾃�动�） C�V�T�（⽆�级�变�速�）

产�品�型�号� G�L�-�5��7�5�W�-�9�0� A�T�F�-�L�V� C�V�T�F� D�C�T�F�-�H� D�C�T�F�-�L�

K�V��1�0�0�℃�m�m�²�/�s� 1�4�.�8�5� 5�.�9�9�8� 7�.�1�3�2� 7�.�1�7� 5�.�3�3�9�

K�V��4�0�℃�m�m�²�/�s� 8�7�.�0�2� 2�8�.�8�3� 3�2�.�8�5� 3�6�.�5�9� 2�5�.�6�3�

V�I� 1�8�0� 1�6�1� 1�8�9� 1�6�3� 1�4�8�

倾�点��℃ -�5�7� ＜-�5�7� ＜-�4�8� ＜-�5�7� ＜-�5�7�

C�C�S��-�3�5�℃�m�P�a�.�s� ⸺ ⸺ ⸺ 4�5�8�6� 2�9�3�4�

低�温�勃�⽒�粘�度��-�4�0�℃�m�P�a�.�s� 3�3�5�0�9� 6�1�8�6� 1�0�0�2�0� 1�4�0�2�0� 7�3�1�7�

闪�点���℃ 2�1�4� 2�2�4� 2�2�2� 2�2�8� 2�3�2�

蒸�发�损�失��2�0�0�℃��1�h����%� ⸺ 2�.�2� 2�.�5� ⸺ ⸺

K�R�L�*��剪�切�安�定�性���%� 2�.�9� 1�0�.�1� 4�.�9�8� 1�.�8�5� 0�.�6�6�

磨�斑�直�径�*�*��m�m� ⸺ ⸺ 0�.�3�6� 0�.�2�6� 0�.�2�7�

铜�⽚�腐�蚀�（3�h�，1�5�0�℃） 1�b� 1�a� ⸺ 1�b� 1�b�

*�剪�切�安�定�性�为�圆�锥�滚�⼦�轴�承�法�,�7�5�W�-�9�0��2�0�h�,�其�他�产�品�4�0�h�,�1�0�0�℃粘�度�损�失�率�备�注�：

*�*�磨�斑�直�径�为�四�球�法�，1�8�0�0�r�p�m�,�5�4�℃，1�9�6�N�，6�0�m�i�n�


